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NST –301 

100% Solids, Highly chemical resistant and wear 

resistant, , thin film 100% Novolac epoxy  

NST-301  درصذ جاهذ تر پایِ اپَکسی ًَالاک هی تاضذ کِ  تسیار هقاٍم در تراتر هَاد ضیویایی ٍ هقاٍم در تراتر  011یک پَضص

سایص هی تاضذ. ایي پَضص ٍیسکَزیتِ کن دارد کِ تِ راحتی تا قلن هَ اجرا هیگردد. ایي پَضص ّا تر رٍی فلسات ٍ سطَح تتٌی  

قاتل اجرا هی تاضذ. هقاٍهت اسیذی تالای ایي پَضص ّا سثة کارترد گستردُ در صٌایع ًختلف پترٍضیوی هی تاضذ. ایي پَضص  

کاضی ّای هقاٍم در تراتر اسیذ، رًگ ّای هقاٍم در تراتر هَاد ضیویایی ٍ سایر پَضص ّای تتٌی را جایگسیي ّا را هی تَاى تِ راحتی تا 

 کٌیذ

 ٍیػگی ّا

  رٍکص اپَکسی دٍ قسوتی تادٍام ترای هحافظت طَلاًی هذت

سطَح تتٌی ٍ فلسی در تراتر حولات ضیویایی. ایي پَضص تذٍى 

حلال سطَح تتٌی ٍ فلسی را از هَاد ضیویایی تْاجوی تِ ٍیژُ 

 اسیذّا ٍ قلیاّا جذا هی کٌذ

 هقاٍهت هکاًیکی تالا 

  .هقاٍهت تسیار تالا در تراتر خَردگی 

 کارتری تسیار سادُ ٍ تذٍى ًیاز تِ اتسار ٍ ٍسیلِ خاظ 

  چسثٌذگی عالی تِ تسیاری از سطَح فلسی از جولِ فَلاد، فَلاد

 ضذ زًگ، فَلادّای تخصصی

 هقاٍهت عالی در تراتر هَاد ضیویایی 

 فاقذ ّرگًَِ حلال 

 
 

 هَاضز اؾتفازُ 

  پَضص هقاٍم در تراتر هَاد ضیویایی ترای هٌاطق

تستِ، هٌاطق ًطت هَاد ضیویایی، پایِ هخازى تتٌی 

 ٍ دیَارّای حائل

 آب تٌذی زّکص ّا ٍ کاًال ّای ضیویایی 

  هحافظت از پایِ ّا ٍ تذًِ ّای پوپ تتي در تراتر

 ًطت هَاد ضیویایی

  ایجاد راّرٍّای تذٍى لغسش در هٌاطق هْار هَاد

 ضیویایی در صَرت ترکیة تا سٌگذاًِ

  پَضص دّی پرٍاًِ ّا ٍ لَلِ ّای پوپ ترای

 جلَگیری از حولِ ضیویایی

 ذصَصیات 

  
Nst-301  

base 

Nst-301 

hardener 
 هرلَط  زٍ جعء

 لطهع AMBER لطهع ضًگ

 0531 0131 0531 ( Kg/m3چگالی ) 

 51 - - *غل تاین ) زلیمِ ( 

عَل عوط ) ؾال ( 

Shelf Life 
5 5 - 
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هیلیوتط ٍجَز زاضز لاظم اؾت       011تا    01زض لؿوت ّایی وِ تطن ّایی تا اتعاز         

تطن ّا تا ؾَضاخ واضی ٍ پیچ وطزى تثثیت گطزز. تطن ّا وَچه ضا تا ؾٌگ                  

ظًی اظ تیي تثطیس ٍ هجسز ؾغح ضا تویع ًوَزُ ٍ آهازُ ؾاظی ًواییس. لؿوت                  

ّایی وِ لاظم ًیؿت چؿة تِ آًْا تچؿثس ضا تا ًَاض چؿة واغصی تپَقاًیس ٍ                

 یا تا ٍاوؽ جسا وٌٌسُ تپَقاًیس.  

 

چؿة زض زهاّای هرتلف تِ        Working lifeظهاى اؾتفازُ چؿة یا اصغلاحا       

 قطح جسٍل ظیط هی تاقس.

  

جْت ؾغَح فلعی تایس ؾغح اوؿیس قسُ تطزاقتِ قَز تا ؾغح               

ؾفیس ٍ تویع فلع ًوایاى گطزز. جْت ؾایط هَاز ًیع ؾغح لسیوی تایس تِ                

     ُ ظًی ٍ یا ؾٌس تلاؾت( تا        ظًی،ؾٌگ  ًحَی تطزاقتِ قَز )عی فطایٌس ؾٌثاز

ؾغحی ذكي ٍ تاظُ ایجاز  گطزز. ّوچٌیي ؾغَح ضًگ قسُ ًیع تایس واهلا              

عاضی اظ ضًگ گطزز.اؾتاًساضز آهازُ ؾاظی ؾغَح هرتلف تط اؾاؼ جسٍل            

 زضصس اذتلاط ٍظًی

 Resinلؿوت جعء  5

 Hardenerلؿوت جعء  0

52°C 52°C  Temperature 

52   min 
Use all Material 

with in 
52  min  

 

 

تاقس. زض    هیىطٍى هی   311همازیط اضائِ قسُ زض جسٍل فَق تطای چؿة اعوال قسُ تا ضراهت               

 ّای ووتط افعایف هی یاتس  ّای تیكتط چؿة همازیط فَق واّف یافتِ ٍ تطای ضراهت ضراهت

درجه   03ساعت دمای     5جهت قرار گرفته در سیال  و افسایش مقاومت شیمیایی پس از             

 درجه پست کیور شود  تا به حداکثر خواص شیمیایی برسد83ساعت دمای   8میتوان 

 

 ذَال چؿة پرت قسُ 
 

( چؿة     lap shear strengthزض جسٍل ظیط اؾتحىام تطقی )        

ّا تط عثك      پرت قسُ تا هَاز هرتلف شوط قسُ اؾت. ولیِ تؿت              

 گطفتِ قسُ اؾت.  ASTM D 5225اؾتاًساضز 
 

 

 ذَال هىاًیىی  

 گطفتِ قسُ اؾت.  ASTM D 695ّا تط عثك اؾتاًساضز  ولیِ تؿت

  ظهاى هَضز ًیاظ تطظهاى هَضز ًیاظ تطای ضؾیسى تِ ذَال ًْایی تط حؿة زها

 ®زها )

C ) 
 پرت اٍلیِ 

اؾتحىام 

 هىاًیىی ًْایی

لطاض 

گطفتي زض 

 ؾیال

 ضٍظ 0 ضٍظ 0 ؾاعت  05 51

 روز 5 روز 5 ساعت  6 33

 

 ( MPaاؾتحىام )  جٌؽ

 9 فَلاز تِ فَلاز

جٌؽ  9 فَلاز ضس ظًگ

 ظیط پایِ

 اؾتاًساضز آهازُ ؾاظی ؾغح

 پیكٌْازی حسالل

فَلاز 

 وطتٌی
Sa 2½ (ISO 8501-1) Sa 2½ (ISO 8501-1) 

 ؾغَح

 پَقف زاض 

Clean, dry and undamaged 

compatible coating 
Clean, dry and undamaged 

compatible coating 

فَلاز ضس 

 ظًگ

The surface shall be hand or 

machine abraded with non-

metallic abrasives or bonded 

fiber machine or hand abrasive 

pads to impart a scratch 

Pattern to the surface. 

Abrasive blast cleaning to 

achieve a surface profile 

using non-metallic abrasive 

media, which is suitable to 

achieve a sharp and angular 

surface profile. 

فَلاز 

 گالَاًیطُ

The surface shall be clean, dry 

and appear with a rough and 

dull profile. 

Sweep blast-cleaning using 

nonmetallic abrasive leaving 

a clean, rough and even 

pattern. 

 تتي

Dry abrasive blast cleaning to 

SSPCSP 

51/ NACE No. 6. 

Dry abrasive blast cleaning 

to SSPCSP 

51/ NACE No. 6. 

مقاومت 

 فشاری  
 مگاپاسکال  03

NST –301 

100% Solids, Highly chemical resistant and 

wear resistant, thin film 100% Novolac 

epoxy under  
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 هماٍهت قیویایی
 

پؽ اظ پرت واهل، چؿة زض هماتل اوثط ؾیالات اؾیسی غیط آلی ٍ للیایی  هماٍهت زاضز. ّوچٌیي زض هماتل هَاز ّیسضٍوطتٌی،                           

.  ایي پَقف ّا هوىي اؾت زضهعطض اؾیس ّای           زضصس    99ّا هماٍم اؾت. اظ جولِ اؾیس ؾَلفَضیه          ّای فؿیلی ٍ اًَاع ضٍغي      ؾَذت

 غلیظ تغییط ضًگ زاقتِ تاقٌس ایي تغییط ضًگ تِ هعٌی عسم هماٍهت قیویایی ٍ یا ذَضزگی ًوی تاقس

 ؾرتی 
 

 تاقس. هی Dقَض 09ؾرتی تسؾت آهسُ   ASTM D 5522تط عثك اؾتاًساضز 

 

 Heat distortion temperature (HDT)هماٍهت زهایی چؿة

 اًجام قسُ اؾت ASTM D 826ایي آظهَى تط اؾاؼ اؾتاًساضز 

 
 

 
 

 همساض هصطف  
 

 

 

 

 

 

 

 هیىطًٍی هی تاقس. 553لایِ  5تْیٌِ تطیي ضراهت  

 

 

 

 

 HDT (® C ) ( C ®زهای پرت ) 

031 91 

Recommend-
ed High Low Specification 

range 
650 micron 

 
Only limited by 

sag resistance 

400 micron 

 
Dry film thick-

ness 

2.4kg/2.8 
m2 

... 1.5 kg /2.8 m2 Theoretical 

spreading rate 

NST –301 

100% Solids, Highly chemical resistant and 

wear resistant, thin film 100% Novolac 

epoxy under  
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 قطایظ ًگْساضی

 5زضجة ؾاًتیگطاز تِ هست       53گطزز ٍ حساوثط ظهاى ًگْساضی آى زض زهای           ّای واهلا آب تٌسی قسُ عطضِ هی        زض لَعی   NST 301چؿة    

 ؾال هی تاقس.  تاضید اًمضای چؿة تط ضٍی لَعی ّا زضج قسُ اؾت.

 

 تؿتِ تٌسی

 تاقس. قَز. وِ تؿتِ تِ ؾفاضـ ؾایط تؿتِ تٌسی ًیع لاتل عطضِ هی ویلَگطهی عطضِ هی 51ویلَ گطهی ٍ   3ّای  زض تؿتِ تٌسی 

 

 هَاضز احتیاط ٍ ایوٌی

زض صَضت تواؼ ّط جعء  تا پَؾت لاظم اؾت هحل تواؼ تا آب فطاٍاى قؿتكَ گطزز. زض ظهاى واض تا ایي چؿة لاظم اؾت اظ زؾتىف پلاؾتیىی ٍ 

  عیٌه ایوٌی اؾتفازُ گطزز. ّوچٌیي تایس تَجِ ًوَز تا زض ظهاى حول ٍ ًمل چؿة اظ ًكتی ٍ آلَزگی هحیظ اعطاف جلَگیطی قَز
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100% Solids, Highly chemical resistant and 

wear resistant, thin film 100% Novolac 

epoxy under  


